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hajo, el Congreso Nacional autorizé la construc

La Imprenta del
Gobierno Norteamericano

cion de un nuevo edificio en el terreno contiguo ala

antigua estructura. El «Tfo Samuels no deja las

cosas a medio hacer; pues cuando se decidis final-

a lmprenta y Encuadernacion mads mente a dedicarse al trabajo de imprenta y encua-

L D grande de los Estados Unidos es la dernacién en forma mds moderna, construyé un

b del mismo «T{o Samuel». Pocas son magnifico edificio de siete pisos, a prueba de in-

‘5 A g-z_ las personas que se dan cuenta de cendio, con un total de 372,350 pies cuadrados de

los lrabdjm d e imprenta y encuadernacion necesa- piso, a un costo aproximado de $ 2.410,000. Su

rios a la administracion de un pais. Su cantidad no counstruccion tomé cuatro anos, vy en 1903, se fer-

solamenle es voluminosa, sino que también abarca miné, y el edificio fué ocupado por la imprenta del

todas las ramificaciones del arte. desde la circular Gobierno. El area combinada del nuevo edificio, su

0 eligueta impresa mds seucilla, hasta los voli- anexo, garage y anligua eslructura, que se usa

menes suntuosamente ilustrados y ricamente encua- hoy dia principalmente como bodega y despacho

N dernados. Los Eslados Lnidos poseen talleres pro- procorreo de los materiales impresos, da un tofal
% pios, que son los mads grandes del mundo, y todos de 13 !/, acres. § Las paredes de los talleres,

s \‘ sus Irabajos de imprenta y encuadernacion se hacen desde el piso hasta la altura de un hombre, estén

en esta gran imprenta del Gobierno, que estd silua- cubiertas de ladrillos glaseados, y el resto hasta el

da en la capital de Washington, en el techo, de ladrillos pintados de blanco.
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distrito de Columbia, bajo la direccion El techo también esta pintado de blan-

-t

£ del Impresor Oficial, que es nombrado co. Los pisos, venlanas, puerias, es

L33
-

:‘-flx'"‘ por el Presidente de la Republica. caleras y muebles se conservan escri-
be

Desde 1789 hasta 1861 los irabajos de pulosamente limpios. Tanto expectorar

Vot Wina
s .nr%?

impresion y encuadernacion del Go- como depositar desperdicios sobre el

bierno de los Estados Unidos se efec- piso o pavimento alrededor del edificio,
inaban en lalleres parliculares. Esie estd absolutamente prohibido. En to
plan resultaba muy cosloso y deficien- das partes del edificio se encuentran
te, en vista de lo cual en 1861, ¢l Con- escupideras de disefio especial que
greso Nacional autorizé la compra de aseguran la limpieza y condiciones

la inprenta, que era entonces propie- higiénicas del establecimiento. Diaria-

dad de Cornelino Wendall, situada en mente se limpian y desinfectan todas
una parte del terreno gue hoy ocupa lo Hon. CORNELIUS FORD las escupideras por medio de una ma4
que se llama el <antiguo edificios. Esta imprenta, al quina especial, que recibié una medalla de premio
tiempo de su adquisicion por el Gobierno, emplea- en la dltima Exposicion de Higiene Indusirial del
ba 300 operarios. El Gobierno pagd por ella, in- Congreso Internacional contra la Tuberculosis. El
cluyendo edificio y equipo, la suma de % 135,000. agua potable que consumen los operarios es filirada
Subsigaientemenle hizo varias adiciones a sus la- y helada a conveniente temperaiura y se encuentra
lleres, que resultaron inadecuadas e inapropiadas en todos los pisos, en fuentes de borbollén. Para
para producir el trabajo. El desarrollo de la impren- guardar la ropa, el establecimiento suminisira a
fa y encuadernacion para los fines del Gobierno, ha cada empleado un ropero de acero, individual. En
sido fenomenal. y iriplica el progreso indusirial y la misma planta, hay comedores donde los emplea
comercial de la Reptiblica, revelando el espiritu dvi- dos pueden servirse el almuerzo, cuando no desean
do de inforimacion que caracteriza al pueblo norfe- ir a su casa. § El personal y trabajo de las
americano, rasgo que al presente causa la impre- diferentes divisiones es como sigue: Taller de com
sion de una cantidad casi fabulosa de libros sobre posicion: 92 empleados y equipo mecanico moder-
temas de diferentes naturalezas. § En 1899, no; produce al aiio mds de 30.000 irabajos. Taller
en vista de que el antiguo edificio era insuficiente de composicion a Linotipo: 245 emplea.los con
para responder a las necesidades del creciente tra- 81 maguinas de componer y fundir linotipos y «qui-
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po de 1.* clase. En las maquinas de linotipo se
componen y funden mas de un billon de tipos al
afio. Taller de composicién a monotipo: 435 emplea-
dos con 165 indquinas de componer y 126 de fundir.
En este taller se componen y funden mds de
1.300.000.000 de tipos al afo. Taller de composicion
a mano: 225 empleados ocupados principalmente en
hacer correcciones, imposiciones para titulos y
frabajos similares. Tallzr de pruebas, Fundicion de
electrotipos y eslereotipos: 130 empleados con un
equipo d: maquinaria de lo mas moderno, que
produce 13.000.000 de pulgadas cuadredas de pl n-
chas al afio. Taller de Prensas: 443 empleados con
145 prensas modernas. Todos los rodillos y casi un
tercio de la tinta que se consitme se hacen en el
mismo estableci-
miento, Encuader-
nacion: 950 emplea-
dos y maquinarias
para la encuaderna-
cion de toda clase
de libros. Hay otras
divisiones o depar-
tfamentos gue se
encargan de trabajo
especial, tales como
tarjetas postales,
formularios de gi-
ros internacionales,
elcétera. Tiene tam-
bién oficinas sucur-
sales situadas en
los edificios de los
Departamentos de Estado, de Guerra y Marina,
aparte ofra en la Biblioteca del Congreso, para ma=
nejar el trabajo de urgente necesidad de esta rama
del Gobierno. § El edificio contiene 16 ascen-
sores, aparte varios elevadores que se emplean
para manejar las formas entre el taller de prensas y
fundicion, Hay ocho camiones automdéviles con
capacidades que varian entre 1.000 y 8.000 libras,
muchas mtocicletas con carrito lateral, que sirven
para la rapida entrega de los trabajos. § Para
la rdapida comunicacién entre las diferentes seccio-
nes, se usan ftubos neumadticos. En el sdtano del
edificio se encuentra una bodega donde se guardan
las planchas de electrotipo y eslereotipo. La bodega

tiene 10.000 pies cuadrados. Las planchas antiguas

Edificio de la Imprenta, situado en la ciudad de Washington,
distrito de Columbia

se desfruyen para aprovechar su metal. Constante-
mente hay en la bodega mas de 1.200.000 planchas
que pesan aproximadamente 7.000.000 de libras.
El equipo de la planta molriz consiste en 4 dinamos,
que dan un total de 2.500 kilovatios, 2 compresores
neumdticos con 3.000 pies cubicos de capacidad
por minuto, una bomba motor de 2.000.000 de ga-
lones y una planta refrigeradora para el abasteci-
miento de agua potable y hielo. La sala de las
calderas consiste en ocho calderas, seis de las
cuales son del tipo abierto escocés o marino, que
dan un total de 1.800 C. de F. La capacidad médxima
de las calderas es de 2.800 C. de F. § El valor
total de todo el equipo de maquinaria es de
% 2.500.000. EI mantenimiento del edificio y equipo
esta bajo la direc-
cion de un superin-
tendente de edificios
y el trabajo se ma-
neja por una divi-
sion e écirica que
consta de 71 em-
pleados, una divi
siom de maquinistas
con 32 empleados,
una carpinteria con
27 empleados y una
division de cuida-
dores de los edili-
cios con 36 emplea-
dos. La Imprenta
del Gobierno es la
planta mads grande
de imprenta y encuadernacion en el mundo y parece
gque no hay limite a su capacidad de trabajo. Las
obras de imprenta y encuadernacién aumentan con
tanta rapidez que sélo por medio de los mas pro-
lijos sistemas de produccion se puede responder a
las necesidades del Gobierno. La tarea a veces es
verdaderamente enorme; sin embargo, se ha mane-
jado sin dificultades. § El vasto aumento del
irabajo se muestra por el hecho de que en 1915 se
imprimieron formularios, listas, tarjefas y similares
impresos que alcanzaron a fres billones de copias,
comparadas con 131 millén en 1880. Los trabajos
de libros han mosirado también un aumento ma-
ravilloso. § La produccion media en los la-

lleres de composicion de libros, es cerca de siele




millones de tipos al dia. Sobre esta base se calcula
que si se necesilara un libro de 2.000 paginas, éste
podria componerse, imprimirse, encuadernarse y
enfregarse en un dia. § La produccion diaria
de farjetas postales es aproximadamente de 4 millo-
nes. Las tarjetas se cuentan Y empaquetlan en car-
lones que contienen 500, y se envian luego a los
puntos que la Oficina de Correo indigue.
Cerca de 120 millones de formularios de giros pos-
tales se imprimen todos los afos. Se encuadernan
en libros de 50 a 200 formularios cada uno.
Entre los principales productos del afio figuran

los siguientes:

Tarjetas postales, giros posta-

les y trabajos pequefios . . 3.000.000.000
Libros de formularios. 1.130.000
Diarios y documentos empas-
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totales al afio de la lmprenta del Gobierno suben
a $ 6.500.000. Esta cantidad se distribuye entre el
Congreso, los varios departamentos administrati-
vos, oficinas del Gobierno y diferentes secciones
segtin el presupuesto anual. Cada unidad del Go-
bierno tiene su presupuesto para irabajos de im-
prenta en general y no pueden recibir mds de lo que
se les asigna. La ley exige que el trabajo se efeciie
a precio de costo. Los precios son fijos y estan
basados sobre un sistema de costo moderno. La
Imprenta envia mads de 75.000 facturas todos los
anos que dan un total de cerca dc % 6.500.000.
El término medio de los materiales que se usan
anualmente en la lmprenta es el siguiente: papel,
52.000.000 libras; tintas, 65.000 libras; cuero, 300.600
pies cuadrados; hojas de oro y aluminio, 30.000.000
de pulgadas cuadradas; hilo de coser, 32.000.000
yardas; fela de empastar, 250.000 yardas; alambre,

fatoN. noat B i e e = S 100.000 6.500.000 pies; cola, 225.000 libras: pasta, 34.000
72.000.000 galones; cajas de cartén, 3.000.000; metales, 200.000
Folletos y libros, menos de libras; papel de méaquinas de escribir y ofros,
R Sy <8 6.200.000 10.200.000 pies; carbén, 12.500 toneladas y jabén,

g ©
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Folletos y libros, en oclavo.

A
O\

un octavo,

2

Folletos y libros, mds de un
octavo , 14.000.000
Aparte lo anlerior se imprime el Daily Congressio-
nal Record, que da cuenta minuciosa de las sesio-
nes del Congreso. Esfe diario se imprime todas las
noches mientras el Congreso estd en sesidn, y su
formato es de un cuarto, con un nimero de pdginas
que varfa enfre 8 y 225. La edicién aparece en la
noche y a veces a las dos de la mafiana. Hay que
parar el tipo, fundir las formas, imprimir 34.000 co-
pias, doblarlas, coserlas, dirigirlas y tenerlas listas
para la primera salida del correo de la maifana.
Para el Departamento de Agricultura se im-
primen mds de 15.000.000 de copias del Farmers'
Bulletin, que se distribuye graluitamente,
Durante el trabajo del Congreso se imprimen mds
de 25.000 proyectos y resoluciones que varfan entre
2 y 200 pdginas, con un liraje de 200 a 800 copias
de cada uno. § La memorial del Congreso
(Congressional Record) perieneciente a las sesio-
nes del Congreso No. 63, que abarcan solamente su
segundo perfodo, constituyen una obra de 19 volii-
menes, de la cual se imprimieron 6.130 ejemplares
de cada uno, es decir, un total de 116.470 volimenes

encuadernados y empastados. § Los gastos

20 toneladas. § Los empleados 1irabajan
ocho horas al dia y reciben sueldos que se compa-
ran favorablemente con los que se pagan a los
miembros de las uniones en cualquier parte del
pais. Tienen un mes de vacaciones con sueldo
todcs los anos. Algunas divisiones de la Imprenta
tienen personal que trabaja en las noches durante
todo el afio y ofras cuyos empleados frabajan sola-
mente cua do el Congreso esld en sesion. Los que
frabajan en la noche reciben 20 %/, mas que los em-~

pleados de dia. § La lmprenta tiene un hos-
pital establecido en el nuevo edificio para el uso
exclusivo de los empleados, y estd a cargo de un
oficial de sanidad. Al afo se fratan aproximadamen-
te 2.500 casos. También la imprenta posee un gran
salén donde las empleadas pueden ir a descansar.

La electricidad da movimiento a 700 motores
que mueven a su turno igual ndmero de méquinas,
alumbra el edificio, calienta las herramientas de los
empleados, derrite la cola de los encuadernadores
y carpinteros, toca la campanilla que retdne y dis
persa al personal, registra el liempo de recibo y en-
irega de los originales, suministra la fuerza para
operar las mdquinas de dirigir y aparatos de com-
putacion, opera 225 ventiladores y da el medio para

la transmisién de las copias y pruebas a través de
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D. RICARDO GANS CANTOR

Al dar cuenta del sensible fallecimiento del malogrado Ricardo Gans, responde a nuesfros senii-
mientos el ofrecer a su familia el testimonio de nuestro pesar, cayendo precisamente cuando mas
halagiiefia era su vida en bien del Arte Grdfico y su indusiria. § Sélo conocemos sus mérilos
desde su permanencia en Espaiia, o sea desde el afio 1874, que como viajante de varias casas exiran
jeras recorria las la insuficiencia que

principales pobla encerraba para ser-

ciones de la Penin vir los pedidos con
sula Espaiola en : la rapidez que re
calidad de represen clamaban sus nece-

tante. § Al tratar it sidades, con el fin

de la venta del pa . de ganar tiempo vy

pel producido por 3 : favorecer a su clien

una casa belga, 3 f f ; fela, decidido montar
entr6 en relaciones e en Madrid, en la
con las mas acredi . calle de Campoma
tadas empresas pe e : nes, 10, una fabrica
riodisticas y edito . / ; de tipos comunes,
riales de Espana, y i ' : blancos, efcétera.
en 1878, conocedor v i ; : Alemania por aquel
ya de las necesida 3 ¥ enfonces, ano 1881,

des del mercado, : era el pais que se

creé en Madrid un ; hallaba a la cabeza
centro importador 1 ; de las mejores pro-

de articulos en ge- 7 3 ducciones del ma

neral destinados a s o terial y maquinaria,

las Artes Graficas. y alli fué D. Ricar
Pero reconociendo do a adquirir dichas
madquinas para fundir sus tipos, resultando su ensayo un éxito, siendo para Espafia una verdadera
novedad. En sucesivas fechas, siendo insuficientes sus primeros ftalleres, tuvo necesidad de aumentar-~
los, hasta conseguir en la actualidad un local que ocupa un drea de 22.000 pies cuadrados, establecido

en la calle de la Princesa. § En el orden particular era el Sr. Gans una excelente persona de
fralo amable y correcto, distinguiéndose como protector de sus obreros y empleados, proporciondn-

doles asistencia facultativa en sus enfermedades. § D. Ricardo Gans ostentaba ia Cruz de
Carlos Ill de Espaiia y la de la Orden de Villaviciosa de Porlugal. Su tiltima obra saliente fué la crea-

cion del tipo «Greco» que en fal alto lugar ha puesto su nombre. § Y hoy gue se cuenta con
la mejor y mds bien organizada de las indusirias dedicadas a surtir los materiales
para las Artes Graficas, hoy la muerte nos lo separa, dejandonos sumidos
en la tristeza. § Sirvan eslas lineas en memoria de guien en vida

supo granjearse las simpatias de cuantos le frataron.

Fotograbados E. Vilaseca.-Valencia Tintas Ch. Lorilleux y C.*
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los tubos neumaticos. § Cada division o ta-
ller tiene cierto nimero de empleados que han sido
organizados en pequeiias brigadas de bomberos.
Cada miembro de la brigada tiene funciones fijas
que desempeiiar al tratarse de un incendio. Para
mantenerlos alerta se efectiian con frecuencia ejer
cicios de incendio. § Una seccion de la ofici-
na que ha resultado de mucho interés es la Division
de Documentos Piblicos. Esta division es una agen-
cia central para la distribucion de todas las publi-
caciones oficiales. Cierto niimero de publicaciones
oficiales son distribuidas entre bibliotecas e insfifu-
ciones designadas por el Gobierno, en todas parles
del pais. La existencia permanente de documentos
es cerca de 13.000.000, Para el manejo y envio de
esfos documenios hay un personal de 200 emplea
dos. Se facilita el envio por medio de una correa
conductora de 30 pulgadas de ancho que corre por
un tinel de 7 pies de alto por 8 pies de ancho y
450 pies de largo que conecta la Imprenta del Go-
bierno con las oficinas de Correo. § La orga-
nizacion de la Imprenta comprende 33 divisiones y
cerca de 4.000 empleados. El establecimiento com-
pleto esta bajo la direccion del Impresor Piblico
Cornelius Ford, con varios jefes y subjefes bajo
su mando. § La limprenta del Gobierno fiene
un citerpo de guia que da informacion a las perso-
nas que la visitan. § Corngrius Forp.

(De América e Industrias Americanas)

XVII Congreso de la
Federacion Grafica Espanola

| dia 9 de septiembre, a las diez de la
noche, celebrdse la sesién inaugural

del XVII Congreso de la Federacion

Grafica Espanola, en el local de la

Sociedad de Albaiiiles «<La Consfructora Valencia-
na», Constituys éste nueve sesiones repartidas en
cinco dias. § Debido a que nuestra publica-
cion esta dedicada exclusivamente al desenvolvi
miento de la técnica del Arte Grafico, no nos es po-

sible dar una detallada informacion como desearia

mos de las sesiones celebradas por esta enlfidad,
pero si cabe en el marco de estas columnas, el im-
primir en ellas todas aquellas apreciaciones que
afectan directamente al Arte Grafico en general, bien
por la ausencia de aquellas bases que pudieran com-
plementar, bien por la falta de armonia en la forma-

cion de nuestras bellas arfes. § Asi pues,
impresionados en las diferentes sesiones celebradas
en este Congreso, hemos sacado una conclusién
dividida en ires facetas: Socializacion, Competen-

cia e Incomprension.
* %k ¥

Por entender que la socializacion es un elemento
que ayuda a poner a nuestro oficio en condiciones
de producir por efecto del estimulo adguirido en sus
mejoras econémicas y morales, apreciamos todo lo
actuado por la Federacion Grafica Espanola en Va-
lencia como de eficacia en su maximo grado, mere=
ciendo cuantos en él han intervenido pldcemes

por la intensiva cooperacion que prestaron.
Nos congratulamos también del buen efecto produ-
cido en cuanios han asistido a éste, compenelrdan-
dose de gue su actuacion paftentiza la aureola que
va tiene conquistada en Espaiia esla entidad de ser
la mads bien organizada y la que mas posilivos re-

sullados obtiene. § Manifestada ya la prime-
ra facela, nos resta saludar a los obreros congre-
sistas que son: por el Comité Ceniral, Manuel Lois
y Angel Ramirez; por la Union General de Trabaja-
dores, Andrés Saborit; por la Federacion Nacional
Francesa de Obreros del Libro, Claudio Liochén;
y Francisco Martin, de Badajoz; Antonio Prats y
Joaquin Escofet, de Barcelona; Emilio Felipe, de
Bilbao: Antonio Martin, de Caceres; Francisco Sa-
les, de Caslellon; Luis Gaucedo, de Ledn; Alberto
Garcia, de Logrofio; José Cayhuela, José Cernadas,
Antonio Mufioz, Policarpo Olmedo, Francisco An-
tequera, Pedro Villa, Cristobal Gonzalez, S. Dueiias,
A. Elorrio, Josefa Sanz y Carmen Ferndndez, de
Madrid; Mariano Ruiz, de Palencia; José Canals, de
Palma: Tiburcio Osacar, de Pamplona; José Aguila,
de Reus; Perfecto Borriuso, de San Sebastidn;
Antonio Vayas, de Sant nder; Esteban Mufioz, de
Segovia; Emilio Masip, de Tarragona; Pedro Fe-
rrando, de Tortosa; Antonio de Gracia y José M.*
Juan Comes, de Valencia; Marcelo Martin, de Valla

dolid; Antonio Garcia Arios, de Vigo

v Pedro Ros, de Zaragoza
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lLa segunda [aceta a consignar, y que algunos pon-
dran reparos a su denominacion: Comperencia, la
vamos a exponer con la maxima claridad que nos
es dable. § Desde que la imprenta salié a luz
en el siglo XIV, hasta hace aproximadamente un
siglo, solo existia el impresor. Inpresor llamabase
al confeccionador de impresos; a los demas que
completaban el personal de la imprenta se les deno
minaba obreros mecdnicos, esto es, manipuladores
de los materiales y mecanismos por que se confec-
cionaban los impresos; y claro, el impresor era el
infelecto, el cajista, perito maquinista, quimico co
lorista, en fin, que componia, imprimia, hacia las
lintas y la pasta para los rodi los, encuadernaba los
libros; en una palabra, ejecutaba todas las labores
del libro en sus miitiples manifestaciones.
De ahi que solo existiera el impresor. No podian
haber antagonismos entre dos rivalidades. Los im
presos eran personaes. § Pero a partir de
esta fecha ya mencionada, debido a la transforma-
cion que ha experimentado el Arte Gréfico en sus
progresos, las necesidades han obligado a que la
confeccién de los impresos sean por m._dio del 1i
pografo y del impresor; incompatibles uno de ofro.
pero de una necesaria inleligeéncia, que sin ésta,
serfa mds que imposible en los tiempos que co
rremos, el producir buenas impresiones.
Y nos preguniamos: Los maquinistas de hoy en dia,
sestdan en las mismas condiciones que estaban los
obreros mecdnicos de hace un siglo?. A nosoftros
nos parece que no. Es mds, nosotros creemos que
la inlelectualidad profesional de los llamados im-
presores de hoy, casi se empatan y en algunos ca
sos les aventajan a los llamados tlipogralos de hoy.
De aqui que no comprendamos que siendo elemen
tos unificadores de los impresos, no haya inleligen
cia entre uno y otro, no haya armonia enire estos
dos elementos. § Por una parte notamos que
la herencia adquirida de nuestros antepasados los
impresores, la monopolizan los tipografos, v en

cambio vemos que a los impresores como recurso,

sOlo les resta arrebatarles a la fuerza lo que de
impresores les toca. § Y esla compelencia
es la que notamos va saliendo a la superficie y que
los tipogralos quiza no se dan cuenta de ello, como
tampoco se han fijado gue su porvenir esta en peli

gro, pues los adelartos les estan poniendo en condi

ciones inferiores a las que disfrutan, advirtiéndoles
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que de seguir como hasta la fecha la labor del pro-
greso, vemos que en los siglos venideros el maqui-
nista sera el impresor de hace siglos, y el tipografo

el obrero mecdnico. § Por esla razon creemos
que los diferentes elementos que integran las Artes
Grdficas. debieran de transigir en cuanto eslimen
que no es de su compelencia, y alianar dificultades,
unificando conceplos y senlimientos para que la

Humanidad sea todo lo perfecta posible
en el sentido social.
* & %k

Y la tercera facela, que hemos denominado de
incomprension en esta informacion, refiérese sen
cillamente a la ausencia en este Congreso de lo
que pudiéramos llamar Pedagogra profesional.

Es comprensible que hace unos aios la pre
ocupacion de esle elemenfo instructivo no nos mo
viera, por contar entonces con el personal conipe
tente en las Arles Graficas, pues muchos de estos
elementos, instruidos por su mucho amor a la pro-
fesion, se preocupaban de laborar y-al propio
tiempo procuraban que entre sus compaferos cui-
diera la instruccion para llevar a cabo buenos im-
presos y se honraban de perienecer a una profesion
bellisima; pero en los 1i:mpos presenies en que a
rara casualidad distinguimos un elemento que se
mueva, crefamos que lo natural seria que se impu-
siera como una obsesion el asunto de las escuelas,
de las bibliolecas y de las revistas profesionales.

Si formamos una sociedad instruida social-
mente, con una organizacion sana, plenamente dis
puesta a ftrabajar con gusfo por lener resu€ltos
todos los problemas de la vide econémica y moral,
y no nos hemos impuesto del elemento malriz 1€c-
nico y praclico, a nuesir entender nos colocamos
en un factor negativo por hallarnos en estado esla
tuario, esto es: confeccionamos entre lodos un ve
hiculo que dotamo- de todas las mayores comodi-
dades para hacer el viaje de la vida, pero como no
hay bestia ni motor que lo arrasire, el coche gueda
como estatua sin movimiento, y de aqui gue nos
dificulta el objeto por lo gque estuvimos aflos ocupa
dos en la confeccion de lo que llamamos industria.
Muchos para esta indusiria, sanos y buenos, y sin
embargo ninguno o muy pocos para hacerla pro
ducir. Recordad sino cuales fueron los pu<blos gue
en la industria del Libro aumentaron sus pro

ducciones en ofros fliempos: aquellos que mas
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elementos contaban técnicamente para su desarrollo;
y -cudles eran los que carecian de produccion: los
que no contaban con personal idoneo para su
elaboracion. § En resumen: Nosolros nos
congratulamos de la buena impresion que ha dejado
esle Congreso, aunque de laborincompleta, y fer-
minamos estas observaciones haciendo voilos por
(que en sucesivos congresos reparen esta falta, que
es la que nos ha de ayudar a engrandecernos male-

rial y moralmente. § V. LEON.

|
La prensa de cilindro

E?f@‘i'f{‘)ﬁ"‘ upongaimos que se tiene una prensa
1= =2 : i P
{ﬁj S Eﬁ cuyas parles lienen que Ser irremisi-
[ﬁ: [—; blemente examinadas. Antes de tocar
. Y

[5_._\'{34@{;3;_ los tornillos de la presidon o de sacar

las guarniciones laterales de la prensa, es un plan
faciible aumentar suficientemente el revestimiento
del cilindro. En subsiguientcs articulos, al tratar del
arreglo y preparacion de la prensa, hablaremos ofra
vez y extensamenie acerca del revestimienio del ci-
lindro. En el caso presente de la nivelacion, puede
usarse un pedazo de cartéon del grueso convenien-
te, o varias hojas de papel manila, junto con un
nimero suficiente de hojas de papel suave de Ires
punfos de grueso, dando a todos la altura conve
niente para la impresion al colocar la hoja superior
de pape! de manila. La altura de impresion del re-
vestimiento o timpano, puede determinarse con una
regla recta colocada a fravés del cilindro sobre los
cercos de cada extremo de éste. Un ndmero sufi-
ciente de hojas se habra puesto sobre el cilindro al
colocara regla sobre él, haciendo esta igual pre-
sion sobre la hoja superior que sobre los cercos
laterales del cilindro. Caso que no hubiese en el
faller una regla, podrd usarse un pedazo reclo de
fornitura de seis u ocho lineas y como de 26 cenlti
melros de largo. Debe descansarse lirmemente uno

d2 sus extremos sobre un cerco del cilindro, exten

diéndose el otro extremo sobre el revestimiento,
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que se ajustard en la forma antedicha. Recomenda-
mos este método de arreglar el revestimiento del
cilindro, suponiendo gue se usard una forma de ti-
pos al hacer este arreglo. Hay diversidad de opi-
niones respecto a la conveniencia de fener la forma
en la prensa, sosteniendo algunos que la cama debe
estar vacia. § Es, sin embargo, un método
razonable y bueno ajustar el cilindro haciendo éste
presion sobre una superficie rigida, que el fin que
se busca es que haya una presion firme durante la
impresion, y si se ajustase sin ninguna forma en la
prensa que opusiese la usual resistencia, el efecto
seria hasta cierto punto perdido al hacer la ftirada.
La préxima cueslion es saber cudnto mds
bajo que la allura del tipo del.e estar el cilindro para
que haga la debida presion sobre la forma al im-
primir, Deben sacarse las guarniciones laterales de
la prensa sobre Lillt’ rueda el cilindro y correrse
aquélla hasta que éstfe llegue a su punto fnfimo, o
sea aquél en que se opone en conlacto con la forma.
Pueden luego aflojarse los tornillos de la presion y
alzarse o bajarse el cilindro hasta que pueda pasar-
se por debajo de los cercos laterales una guia es
pecial o una M o una W de 48 puntos. Mejor todavia
es poner el cilindro como 2 puntos mas bajo que la
altura del tipo. Esto compensara el alzamiento du-
rante la impresion, Cuando se han puesto ambos
lados en la misma posicion, se apretardn enfonces
bien las tuercas; lo cual se hara con una llave in-
glesa y martillo, pues de otro modo se aflojarian
luego. § Se correra enfonces hacia alrds la
prensa y se volverdn a colocar las guarniciones la-
terales. Debe hacerse que queden a la allura del tipo.
Con frecuencia quedan mas bajas, resultado del
prolongado uso o por ser algo imperfecta su manu-
factura, v deben en lal caso alzarse con pedazos de
papel manila. Muchas veces la imperfeccion o des
gaste no es uniforme de uno a otro exifremo de la
guarnicion y deberdn emplearse pedazos corlos de
papel manila en los puntos bajos para poner agué-
Ila a nivel. Puede deferminarse el exacto nivel de
dichas guarniciones una vez se han atornillado, po
niendo al costado de ellas, una M o una W inver
tida, y haciendo que ésta quede pareja con aquéllas
En cierlo taller, que si no es el mas grande,
cuénlase entre los mejores, el regente del departa
menlo de prensas, dirigié por algunos anos el ajus

te de los cilindros en las prensas que se instalaban,
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aun contra la aprobaciéon y opinién de los ex-
perfos maquinistas que las montaban. Después
que se ponia el revestimiento al cilindro y se
ajustaba ésle del modo antes descrito con una for-
ma en la cama de la prensa del tamano que esta
admifiese, se tomaban varias impresiones en olras
tantas hojas. Luego se colocaban las guarniciones
en su sitio, atendiéndose debidamente a su nivel y
propia altura, y luego se volvia a imprimir varias
hojas mds. Si la impresion en éstas no era exacta
mente igual que en las anferiores, se tomaba me-
didas para conseguirse, o se bajaba o subia un
poco los tornillos de la presion, o se colocaba una
hoja de cartulina fina debajo de las guarniciones, o
se limaba los rieles de la cama. Las ventajas de
esfa prdclica no son completamente claras, pero
algun meétodo debia haber en el empeno de nuestro
hombre, cuando tan finos trabzjos de caldlogo pro-
dujo durante su largo servicio. § Lo que
hasta ahora llevamos dicho se relaciona solamente
con las prensas nuevas o en buen estado, nada
hemos dicho acerca de las maquinas delerioradas
e imposibles de hacerlas marchar del mismo modo
gue cuando buenas, A estas maquinas sin embargo,
puede hacérselas imprimir bien. Hay cilindros con
los cercos o guarniciones laterales, completamente
gastados. § Seria initil, por supuesto ajus
tar €stos con las guarniciones de la prensa, que es-
fuviera a la altura del tipo. pues entonces el cilindro
tendria un revestimiento insuficiente. Ni podria esto
hacerse en la mayor parte de los casos, pues un
cilindro no puede bajarse mnds de lo que permite el
libre movimiento que ha de tener con el engranaje
infermedio. Algunos prensistas gue se enorgullecen

de su conocimiento de las prensas e intentan de

mosirar su pericia, algunas veces manipulando los
tornillos de la presién y la guia dél cilindro, sufren
una gran desazon al echar a andar la prensa y ver
que inmediatamente el aparato molriz en el lado del
engranaje, va quedado tan limpio de dientes como
una mazorca de maiz después de pasar por la ma
quina desgranadora. y todo el suelo regado de pe-
dazos de ofras partes de la prensa. § Debe
lenerse presente, por ofra parte, que un cilindro pue
de estar girando con los engranajes muy apretados
y no ocurrir a pesar de esto ninguna rotura
Dondequiera puede encontrarse un nimero de ellos

gue estan én estas condiciones, produciendo un

desgaste de los tipos, etc., en frabajos largos que
es inevitable si no se quita ese apretamiento. Los
dientes del engranaije del cilindro encajan en el en-
granaje intermedio un momento antes de lo que
deberian, teniendo una tendencia a empujar el
cilindro hacia atrds al mismo tiempo que hacia
adelante y produciendo una vibracién durante la
impresion. Esta vibracion, por supueslo, es imper-
ceptible pero exisle no obstante. Cualquier prensis
ta puede observar cémo sucede esto, echando a
andar la prensa despacio hasla poner el cilindro en
contacto con la forma y viendo cémo engranan los
dientes. El tinico medio de corregir esta dificultad
es guitar: o la rueda de engranaje del cilindro o la in
termedia y hacer un pequeno chafle con una lima en
la parte superior de cada uno de los dientes que
tropiezan. No es necesario limar todos los dientes
de la rueda, sino aguellos que trabajan cuando baja
el cilindro. § Los cilindros que tienen los cer
cos desgastados en la forma relerida, deben no obs
tante quedar firmes sobre las guarniciones laferales
de la prensa durante la impresion, lo cual puede
conseguirse, haciendo gue dichas guarniciones
queden mas altas que el tipo. La mayor altura que
ha de tener no puede precisarse, porque varia con
la prensa; pero no es extrano hallar algunas que
necesitan dos tiras de papel manila grueso, entre
la cama vy las guarniciones, trayendo éstas a una
altura mayor que la generalmente aceptada, a fin de
obtener mejores resultados en el irabajo. Esto por
supuesto hara que se tenga que aumentar el reves
timiento del cilindro, que excedera en algunas hojas
al de costumbre. § No deseamos sugerir aqui
la idea de que esle procedimiento esta de acuerdo
con las reglas sislematicas; lejos de eso. Dicho
procedimiento es completamente erréneo, si se mira
desde el punto de vista d:l arreglo mecanico per
fecto. § Esto lo ofrecemos como solucién de
algunos de los muchos defectos que a cada paso se
encuentran; por ejemplo, materiales dafiados pero
susceptibles de romperse, e insinuamos que si las
prensas de los diferentes talleres p.dieran ser aten
didas, estudiadas y manejadas atenta y cuidadosa
mente en la misma forma que el médico se ocupa
de sus pacientes, el tiempo economizado en el
arreglo e imposicion y la superior calidad del

trabajo, serian sorprendenles,
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Ornamentacion de estilo
aplicable a los lomos

3| a encuadernacion arfistica se divide

{&)

en dos partes relacionadas a la par
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separarse, dependiendo ambas la una de la olra
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que en cierto o cual modo no pueden

como pornecesidad; éstas son: parle técnica y par
te decorativa. La primera es aquella que abraza todo
lo concerniente a la consiruccién del libro, o sea a
la formacion indispensable de la encuadernacion,
terminando su comelido al presentar el ejemplar ya
cubierlo, sea cual fuere su forma y dispuesto por lo
tanto a ser usado para los fines a los cuales se le
destina. La otra. que es mas elevada, se limita
exclusivamente al embellecimiento del mismo, de-
pendiendo de ella todo lo gue concierne al buen
tono y riqueza del ejemplar, ésta como hemos ex-
presado ya, debe estar en perfecta armonfa con la
técnica, para evitar en lo posible el incurrir en dos
defectos casi generales en la mayor parle de encua-
dernadores, gque desconocen las reglas fundamen-
lales del Arte que ejercen, las cuales son:
El cargar con exceso encuadernaciones que con un
par de lineas ornamentales acertadamente dispues-
fas seria suficiente, o bien caer en el defecto con-
trario, que encuadernaciones que piden una orna-
mentacion exuberante, se las viste con ornalos
mezquinamente raquiticos, huvendo de este modo
del término medio que tanto inculcan las reglas de
la belleza; porque sabido es que no basta decorar
la encuadernacion al gusto particular de cada uno,
sino que las mas de las veces debe acomodarse a
las exigencias imperiosas que reclaman cierfas en-
cuadernaciones, y lo que es mas atin, al gusto pe-
culiar de la época. El que Irabaja en la encuader-
nacion artistica, debe conocer a fondo los estilos
arquitectonicos, técnicos y hasta particulares para
dar al libro lo que le corresponde, no lo que idea
su capricho; ejemplos hay harto lameniables 1o-
cante a este particular, de obras que fratan de cier-
fas malerias muy ajenas por cierto a la vestidura
que ostentan. Qué contrasentido no presenia un
tratado sobre el estudio de un pais, por ejemplo
Espaiia, decorado a la usanza china, rusa, elc., efc.

Como también un libro litdrgico, decorado

con una ornamentacion frivola y grotesca. ¢Si esto
repugna a nuestros sentidos por encontrar en ello
discordancia, porque debe el dorador olvidar el es
tudio del arte, siendo asi que esto previene preci-
samente de ignorar sus leyes? No nos detendremos
en explicar la parte Iécnica, puesto que esla dela-
llada extensamente en las varias operaciones que
se suceden desde el principio del aprendizaje, vy
también porque su aplicacion toca mas de cerca al
encuadernador que no al decorador; por lo tanto,
veamos como nos alendremos para ejecular las
fases que presenta la parte decorativa. § Esta,
que abraza de un modo genérico toda la ornamen-
tacion aplicable al libro, tiene un campo vastisimo
de accion, pues comprende todas las partes visibles
de que se compone el libro, tales como el corte, pla-
nos, lomo, forro, contra-guarda, contra-cantos vy
charnelas; de aqui que no pueda explicarse en un
mismo ftratado las diferentes parfes que se exponen,
si bien todas ellas tienden a un mismo fin.
El lomo descrito segiin la técnica, e¢s como el alma
de donde emana toda la fuerza y construccion del li
bro, siendo el punto de resistencia total, pues se ba-
san en €l todas las operaciones que se realizan para
la encuadernacion; de consecuencia es la parle mas
importante del libro. Débese por lo tanto, esmerar
en su confeccion, para que asi corresponda al fin a
que esfa llamado desempefiar; natural que al efec-
tuar en €l las operaciones de consiruccion, se hagan
con perfeccion todos sus defalles, pues depende en
gran parte el eéxito de la decoracion; mirado el lomo
como parte decorativa, debe considerarse como el
broche de la labor de los planos y por lo tanto mas
si el libro debe exponerse en bibliotecas, donde el
lomo juzga un papel importante; de ahi que deba
estar en perfecta arimonia tanto en el conjunto, como
en los detalles. No esta de mas que pongamos al
gunos pormenores que hagan conocer lo que el
lomo es en si; por ejemplo. nos presentan un libro
cuyo lomo es muy débil, notaremos después de un
tiempo casi determinado, que ésle se esiropea y
desaparece, dejando desde entonces el librc de ser
libro, convirtiéndose en hojas volantes que no re
portan ninguna utilidad y provecho tocante a su uso.
Mientras que por el contrario, un ejemplar
cuyo lomo revista una consistencia a toda prueba,
perdura muchisimo tiempo y llega a traspasar los

limites de las generaciones que lo construyeron.




Lo expuesto es un hecho innegable, pues numero-
sos son los ejemplares que han llegado a nuestros
dias y que ciertamente se contarian por millares, si
la polilla, enemiga acérrima del libro, no hubiera
acabado con ellos; mientras que libros modernos
consiruidos fan sdélo pare salvar la necesidad pe-
renforia del momento. dentro de pocos afios no
exislird ni rastro de ellos. Esto lo conocieron los
anliguos encuadernadores; de aqui que todo su afén
consistia en imprimir una consistencia tal en el lomo
que llegara a ser el espejo fiel de fodos sus es-
fuerzos. § El lomo fuvo su_origen en fiem-
pos de los hebreos, cuando después de la salida de
Egipto se instalaron en el desierto, pues entonces
comenzaron a escribir sus leyes, libros, decretos,
elcélera, sobre pieles de buey, ternera, cabra, efc.,
mas o menos adobadas, las cuales una vez escri-
tas, las ordenaban convenientemente y las juntaban
por un exiremo para ue no se exfraviaran con tanta
facilidad, como también para ser menos engorroso
su manejo. § Pero si bien esto es una débil
sombra de lo que era el lomo en aquel enlonces, no
tardo en desaparecer su uso, merced a la costum
bre introducida por. las naciones mds civilizadas
como Roma, Grecia y Egiplo, las cuales escribian
sus innumerables obras sobre largas tiras de papi-
ro o pergamino, conservandolas en cajas cilindricas
llamadas escrifios, sobre las cuales ponian el titulo
de la obra. Poco después los griegos, alla por los
afnos de 300 antes de Jesueristo, comenzaron a in-
froducir la forma cuadrada en el libro y por lo tanto
a coordinar las péginas por medio de encajes que
los romanos a su debido liempo llamaron cuaderno.
Estos pliegos, naluralmente sueltos, debian sufrir la
misma suerte que los cueros hebreos; de aqui la
reaparicién del lomo un poco mas perfeccionado si
cabe, siendo asi que ya revestia mds fortaleza, pues
se les cosia y cubria el conjunto con tiras de papiro,
pergamino, vitela o cuero, segin la necesidad y el
caso; luego fueron perfeccionandolo, ya sea cosien
do esfos cuadernos con mds esmero, ya déndole
mayor flexibilidad. § Empleando al efecto
material bueno y de consistencia, adoplaron los
ergajos de pergamino y trozos de cuero; hasta en
algunos puntos se sabe posilivamente que emplea
ron también armazones de hierro, los cuales sujeta-
ban los cuadernos de un modo dificil de despren-

derse; asi siguieron las cosas hasta que se comenzé
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a aplicar el fitulo de la obra en el lomo. pues hay
gque nofar que antes se estampaba €ste solamente
en los planos, porque los libros se colocaban en
esta forma en los estantes de las libliotecas. Al prin-
cipio pintaban el titulo de la misma, con la tintura
que usaban los copistas, si bien era engorrosa su
colocaciéon a causa de las innumerables nervuras
que se presenfaban en el exterior; no obstante, pa-
rece que lo escribian en el pergamino o cuero, anles
de cubrir. La disposicion del réfulo era que debia
comenzar por la parte de la cabeza para poderlos
colocar planos sobre el estante con el lomo fuera vy
la portada encima la tabla, siendo esta forma la que
siguio a la primitiva; de esta manera podia leerse
comodamente. § Josg M.* GAusacHs.

(Sz continuara).

G e e s o
D. JULIO GARRE

A la edad de 60 afios ha dejado de existir D. Julio

° de

Garré. Esia acaecio en Font-Romeu, el dia 1.
septiembre del presente afio. § El Sr. Garré
hacia 43 aiios que prestaba sus servicios en la casa
Ch. Lorilleux y C.*. Joven aun,
en el ano 1880, entrd como em-
pleado en ¢l laboratorio de Paris
por espacio de seis afos, pasan-
do luego a desempenar diversos
servicios durante cinco afos,
encomenddndole en este perindo
de tiempo el montar la instala
cion de la fabrica de Lisboa. En el ano 1893 fué
nombrado Director de la Sucursal de Barcelona.
En 1922, la Camara de Comercio francesa de Bar
celona le nombro secretario, y elevado después por
calegoria hasla Vicepresidente de la Asociacion
de fabricantes de colores y barnices, recibiendo
en 1910 la medalla de los 30 anos de servicios, ob
teniendo en 1915 otra condecoracion francesa, nom-
brandole el gobierno de su pais officier o’ acadé-
mie. § La muerte le sorprendio cuando habia
conseguido el descanso como premio a sus valio

sos y abnegados servicios. Descanse en paz.
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DISERTACION SOBRE EL ORIGEN DEL NOBILISIMO

ARTE TIRPOGRAFICO

v su introduccién y uso en-ta Ciudad-de Valencia de los

Edelanos: escribiala Don JOSEPH VILLARROYA, del

Consejo de S. M. y su alcalde de casa y corte. En Valencia
y oficina de Don Benito Monfort, ano 1746.

ADVERTENCIA

{1 la extension de la historia del Dere-
T =Y 2 . -
u.ﬁ!@ﬂ_ﬂrj cho valenciano, que sirve de prélogo

a la obra de los Fueros del Reyno de Valencia, en

que estoy entendiendo en virtud de especial orden
de su majestad de 27 de febrero de 1792, llegué a
tratar de su primera impresion, que se concluyo en
4 de abril del afio 1482. La antigiiedad de esta fecha
me hizo entender que era una de las primeras obras
[digo ediciones], que se conocieron en Espana; y a
fin de ilustrar algiin tanto el asunio, empecé a re-
coger materiales, los cuales han sido tantos, por
llamar unas especies a ofras, que no pueden aco-
modarse a la reterida historia, a menos que des-
vidndose mucho de! asunto principal. Asi que, pues-
to ya el trabajo, me ha parecido publicarlo en una
Disertacion que acabé de extender en 3 dejulio 1796,
la cual, al paso que aclara un punto de los mas di-
ficiles y obscuros que se conocen en malerias lite-
rarias, acredita el honor y la gloria que con razon

v juslicia se deben a los valencianos.

DISERTACION

El cuerpo de la legislacion valenciana en el ano
1482, se componia de los Fueros del Rey Don Jaime
el Conquistador, v de los que establecieron hasta
aquel tiempo los Principes que le sucedieron en la
Corona. El original de esta obra estaba cusfodiado
en las Casas Consistoriales, y habiéndose determi-
nado su publicacion, Gabriel de Riucech saco de él
una copia auténtica y fiel, por la cual se hizo la im=
presion, que se concluyo el dia 4 de abril del citado
afio 1482; v se debio a la industria y habilidad del
artifice Lamberto Palmart, aleman. Es un libro en
folio mavor, v salio la edicion lo mas perfecta, her-
mosa y acabada que pueda discurrirse y encon
trarse. El papel, es bellisimo y de tai calidad, que

se equivoca con la vilela; los imdrgenes, espaciosos;

las equivocaciones, muy raras, y al fin, después de
fres siglos de antigiiedad, esta en un estado como
si acabase de salir de la prensa. § Esfa edi-
ci6n de los Fueros del Reyno de Valencia, llena de
honor a los valencianos, porgue hace conocer su
aplicacion, su falento, su habilidad. Para hacer
perceplible la justicia que se les hace en esla parte,
es preciso traer a la memoria el origen y progresos
del noble arte de la imprenta. Este es uno de los in-
venlos mds tliles y beneficiosos a la sociedad y
género humano, y no ha estado libre ni exento de
cuestiones y disputas, por habérselo querido atri
buir los holandeses y los alemanes, procurando
para si cada nacion de éstas una gloria. que, en
todas las edades vy siglos, serd muy apreciable en
la memoria de los hombres. § Son mas de
sesenta los autores que han empleado sus nobles
falentos y plumas en esle asunto, sin embargo de
lo cual jamds ha podido encontrarse la verdad; ya
sea por el artificioso estudio de ocuitar los prime-
ros arlifices el mecanismo de este noble arte, aten-
diendo sélo a sus infereses; ya por las breves y
ambiguas expresiones de los escritores; ya, final-
mente, por la parle que los mds modernos tomaban
en el particular. Juan Daniel Schoepflino, publico
sus Vindicias Tipogréficas en Estrasburgo, ano
1760, cuya obra parecio que habia disipado entera-
mente las dudas, por los nuevos descubrimientos
que en ella se mencionan, por los festimonios gue
alega a favor de sus opiniones y por fﬂ.‘\‘ razones
con que las ilustra y convence; pero posleriormente
el Erudito Gerardo Meerman, dié a luz en 1765 sus
Ovrigenes Tipogréaficos. en los cuales se hace cargo
de cuanto escribié Schoepflino y frata de nuevo
esta materia con mucho pulso, critica y erudicion,
Yo no escribo de propadsito sobre este determinado
particular, y asi no inferpondré el juicio acerca de
acierto y respectivas ventajas de estos dos literatos,

ni esperaré leer alguna olra obra que dicen estarse
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irabajando o acaso imprimiendo sobre el asunto.
Como mi objeto en esla parte es sélo dar una bre-
ve tintura de la noble invencion de la imprenta, me
valdré de la docirina de Gerardo Meerman, quien
en fodo acontecimiento sera responsable a la crili-
ca que se haya hecho o haga de-su erudito Iratado.
Este célebre literalo separa y distingue en dos
clases el arte de la imprenta. A la una llama [m-
pressio versalilis, que es la que consta de carac-
teres suellos, unidos con orden, y a la otra deno
mina Tabelleris, que consisie en caracteres fijos,
esculpidos en madera o metal. como se usa ahora
en los mapas. laminas, descripcion de lefras anti-
guas, efc. Trataré de estas dos especies por su
orden. § El maravilloso arte de la imprenia
fuvo su principio en Harlem, ciudad de Holanda,
por los afios 1430, lo mas presto. Su inventor lo fué
Lorenzo, hijo de Juan, natural de la misma ciudad,
cuyo apellido se ignora, pues en aquellos liempos
era costumbre no ponerse ofro distintivo ni sefal,
sino escribibirse y firmarse asi. Dejo aparte su fa-
milia. su ascendencia, sus empleos honorificos,
sus posibles, y voy a decir que us6 siempre de ca-
racieres de madera y de puntos y que imprimié por
los dos lados. La primera impresién, que puede lla-
marse ensayo o muesira de la idea y se debe a este
célebre hombre, fué la de Horarium Ladrentianum.
Murid, segiin se cree, en el afio 1440, cerca de los
sefenta anos. § Dej6 s6lo una hija, gque se
llamaba Lucia, casada con Tomas hijo de Pedro, el
cual continud en este ejercicio, y después, sucesi-
vamente, sus hijos Pedro, Andrés y Tomas, que
usaron siempre de caracteres de madera y publica
ron varias obras; pero al fin ge vieron precisados
a dejar y abandonar esla noble profesion.
De Harlem se comunicé a Maguncia, ciudad de Ale-
mania, por el hurto de los caracteres de dicha ofi
cina que cometié uno de los oficiales llamado Juan
Gensfleisch, natural de la misma cindad de Ma-
guncia. Esto sucedio a fines del afio- 1446, y en el
de 1442 ya publicé en esta ciudad, con los carac-
teres de Harlem Aleixandre de Villa-Dei Gramma-
tica y Petri Hispanis Tractatus. § La inven-
cion de los caracteres fundidos, que Murman llama
Seculpto fusi, fué de Juan Gensfleis¢h, y Juan Gu
tenberg, maguntinos, bien que al primero debe ceder
la mayor gloria. Esta nueva idea y descubrimiento

consiste en la fundicién de los cuerpos de metal,
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sobre los cuales se esculpian separadamente las
letras. Gutenberg lleg6 de Estrasburgo, a su palria
Maguncia, el aio 1444 o el siguiente, y enfré en una
compaiifa sobre este arte de la imprenta con Juan
Gensfleisch, Juan Faust o Fust y Juan Milembach,
la cual se disolvié en 1450, habiendo publicado
anles, en el mismo afo, la célebre Biblia Magun-
tina, por primera muesira de la nueva invencion.
Este es el metivo por que algunos escritores anti
guos afirman que Maguncia fué la Patria y cuna del
maravilloso arie de la imprenta, que no se llamé
tipogradfico hasta el afno 1493.

(Se continuard)

€
NOTICIAS

En el presente nimero comenzamos la publicacion
del folleto que sobre el origen de la imprenia escri-
bio D. José Villarroya, erudito historiador del si-
glo XVIII. § Creemos sera del agrado de
nuestros lectores, pues a su interés y amenidad une
la rareza de poder enconirarse en parte alguna un
ejemplar de este hermoso folleto, del cual han llega-

do a pedirse cien pesetas en catdlogo libreria.

DIBUJANTE Se ofrece a impresores

litégrafos y similares

ATN TN AN TN SIS AT ATR AT TN TN AT TN AT AT

Calle del Temple, 1, 3.° Valencia

Publicaciones Recibidas

«Paginas Graficas>--Buenos Aires.. . afio XIl-n.* 75
«Graphicus Turin. afio XV-n." 195
«Germania» —Valencia. . afno I—n.® 7al12
«Papier Zeitung>—Berlin. afio L—n.° 67 al 85

GRABADOR 3¢ ofrece a impresores

litégrafos y similares

TN TN AT TS AT TS AT ATN ST 4TS SN 5T AN £TN TN

Jordana, 45, 3." Valencia

Las fintas empleadas en la revista son Ch. Lorilleux y C.%
Fotograbados de Estanislao Vilaseca de Valencia; el sis-
tema de composicién de B. Vizcay de Valencia; Talleres
tipograficos de Vda. de Pedro Pascual,
Flasaders, 9 y 11-Valencia
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